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Der Hersteller:
Anschrift:

erkldrt, daB:

CE - KONFORMITATSERKLARUNG

FAAC S.p.A.

das elektronische Gerdat 455 D,

* den wesentlichen Sicherheitsanforderungen der folgenden Richtlinien entspricht:

73/23/EWG und nachfolgende Apderung 93/68/EWG.
89/336/EWG und nachfolgende Anderungen 92/31/EWG und 93/68/EWG

Zusatzliche Anmerkung:

Dieses Produkt wurde den Prafungen in einer typischen homogenen Konfiguration unterzogen
(alle Produkte stammen aus der Produktion der Firma FAAC S.p.A)).

Bologna, 01. Januar 2001

Der GeschdftsfUhrer

Via Benini, 1 - 40069 Zola Predosa BOLOGNA - ITALIEN

A. Bassi
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HINWEISE FUR DIE INSTALLATION

/
~

ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

ACHTUNG! Um die Sicherheit von Personen zu gewdhrleisten sollte die
Anleitung aufmerksam befolgt werden. Eine falsche Installation oder ein
fehlerhafter Betrieb des Produktes kdénnen zu schwerwiegenden
Personenschéden fiihren.

Bevor mit der Installation des Produktes begonnen wird, sollten die
Anleitungen aufmerksam gelesen werden.

Das Verpackungsmaterial (Kunststoff, Styropor, usw.) sollte nicht in
Reichweite von Kindern aufbewahrt werden, da es eine potentielle
Gefahrenquelle darstellt,

Die Anleitung sollte aufbewahrt werden, um auch in Zukunft Bezug auf sie
nehmen zu kénnen.

Dieses Produkt wurde ausschlieBlich fir den in diesen Unterlagen
angegebenen Gebrauch entwickelt und hergestellt. Jeder andere
Gebrauch, dernicht ausdrlcklich angegebenist, kdnnte die Unversehrtheit
des Produktes beeintrédchtigen und/oder eine Gefahrenquelle darstellen.

Die Firma FAAC lehnt jede Haftung fur Schéden, die durch unsachgemdagBen
oder nicht bestimmungsgemdaBen Gebrauch der Automation verursacht
werden, ab.

Das Gerdt solite nicht in explosionsgef&hrdeten Umgebungen installiert
werden: das Vorhandensein von entflammbaren Gasen oder Rauch stellt
ein schwerwiegendes Sicherheitsrisiko dar.

Die mechanischen Bauelemente mUssen den Anforderungen der Normen
UNI8612, EN 12604 und EN 12605 entfsprechen.

Far L&nder, die nicht der Europdischen Union angehoren, sind fur die
Gewdhrleistung eines enfsprechenden Sicherheitsniveaus neben den
nationalen gesetzlichen Bezugsvorschriften die oben aufgeflhrten
Normen zu beachten.

Die Firma FAAC Ubernimmt keine Haftung im Falle von nicht fachgerechten
AusfUhrungen bei der Herstellung der anzutreibenden SchlieBvorrichtungen
sowie bei Deformationen, die eventuell beim Betrieb entstehen.

Die Installation muB unter Beachtung der Normen UNI8612, EN 12453 und
EN 12445 erfolgen.

Vor der Ausfuhrung jeglicher Eingriffe auf der Anlage ist die elekirische
Versorgung abzunehmen.

Auf dem Versorgungsnetz der Automation ist ein omnipolarer Schalter mit
Offnungsabstand der Kontakte von Uber oder gleich 3 mm einzubauen.
Darlber hinaus wird der Einsatz eines Warmeschutzschalters mit 6 A mit
omnipolarer Abschaltung empfohlen.
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Es sollte Uberpruft werden, ob vor der Anlage ein Differentialschalter mit
einer Ausldseschwelle von 0,03 A zwischengeschaltet ist.

Es sollte Uberpruft werden, ob die Erdungsanlage fachgerecht ausgefihrt
wurde. Die Metallteile der SchlieBung sollfen an diese Anlage
angeschlossen werden. Dartber hinaus sollte das gelb/grine Kabel der
Automation an die Erdung angeschlossen werden.

Die Automation verflugt Uber eine eingebaute Sicherheitsvorrichtung fur
den Quetschschutz, die aus einer Drehmomentkontrolle besteht, der
jedoch in jedem Falle stets weitere Sicherheitsvorrichtungen zur Seite
gestellt werden sollten.

Die Sicherheitsvorrichtungen (Norm EN 12978) ermdglichen den Schutz
eventueller Gefahrenbereiche vor mechanischen Bewegungsrisiken,
wie zum Beispiel Quetschungen, Mitschleifen oder Schnittverletzungen.

FUr jede Anlage wird der Einsatz von mindestens einem Leuchtsignal
empfohlen (bspw.: FAAC LAMP MINILAMP, usw.) sowie eines Hinweisschildes,
das Uber eine entsprechende Befestigung mit dem Aufbau des Tors
verbunden wird. DarUber hinaus sind die unter Punkt "16" erwdhnten
Vorrichtungen einzusetzen.

Die Firma FAAC lehnt jede Haftung hinsichtlich der Sicherheit und des
stérungsfreien Betriebs der Automation ab, soweit Komponenten auf der
Anlage eingesetzt werden, die nicht im Hause FAAC hergestellt wurden.

Bei der Instandhaltung sollifen ausschlieBlich Originalteile der Firma FAAC
verwendet werden.

Auf den Komponenten, die Teil des Automationssystems sind, sollten keine
Veranderungen ausgefuhrt werden.

DerInstallateur sollte alle Informationen hinsichtlich des manuellen Betriebs
des Systems in Notfdllen liefern und dem Betreiber der Anlage das
Anleitungsbuch, das dem Produkt beigelegt ist, Ubergeben.

Weder Kinder noch Erwachsene sollten sich wéhrend des Betriebs in der
unmittelbaren Néhe der Automation aufhalten.

Die Funksteuerungen und alle anderen Impulsgeber sollten auBerhalb
der Reichweite von Kindern aufbewahrt werden, um ein versehentliches
Aktivieren der Automation zu vermeiden.

Der Betreiber sollte keinerlei Reparaturen oder direkten Eingriffe auf der
Automation ausflhren, sondern sich ausschlieBlich an qualifiziertes
Fachpersonal wenden.

Alle Vorgehensweisen, die nicht ausdriicklich in der vorliegenden
Anleitung vorgesehen sind, sind nicht zuldssig.
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ELEKTRONISCHES GERAT 455 D

)

1. HINWEISE

Achtung: vor der Ausfiihrung jeglicher At von Eingriffen auf dem
elektronischen Geréat (Anschliisse, Instandhaltung) ist stets die
Stromversorgung abzunehmen.

- Vor der Anlage sollte ein Differential-Warmeschutzschalter mit
entsprechender Ausléseschwelle zwischengeschaltetwerden.

- DasErdungskabelist an die entsprechende Klemme auf dem SteckerJ3
des Gerdits anzuschlieBen (siehe Abb. 2).

- Die Versorgungskabel sollten stets getrennt von den Kabeln fiir die
Steuerung und die Sicherheitsvorrichtungen (Tasten, Empfénger,
Photozellen, usw.) verlegt werden. Um jegliche elektrischen Stérungen
auszuschlieBen, sollten separate Ummantelungen oder abgeschirmte
Kabel (mit an der Masse angeschlossener Abschirmung) verwendet
werden.

2. TECHNISCHEEIGENSCHAFTEN

3.

ANORDNUNG UND KOMPONENTEN 455 D
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Max. LastZubehér 05A
Max. LostElektroschioB 15VA
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Betriebssteuerungen Automatik /Halbautomatik / Sicherheit/Halbautomatik B/ J KLEMMENLEISTENIEDERSPANNUNG
Totmann C/Halbautomatik"Schrittoetriel” "
ZeitOffnungs-/SchiieBvorgang programmierbar (zwischen0und 120s) 2 STECKERDECODER /MINDEC /EMPFANGERRP
Pausenzeit programmierbar (zwischen0und4Min.) B KLEMMENLEISTEVERSORGUNG 230VAC
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Kontrollampe 24 Vdc-Failsafe - Versorgung Elekiroschlo8 12 Vac -
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VerzégerungdesFlligelsbeim Offnungs-undSchlieBvorgang- + TASTEPROGRAMMIERUNG"+"
UmkehrstoB-DruckstoB-Kontrollampe - Vorblinken - Elektroschlo - Failsafe-
Funktion-SteuerungSicherheifsvorichfungen
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4. ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE
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" Anschlusses der
OPEN VOLLSTANDIG/ | hee Photozellen und der
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STOP 5 Abschnitt 4.1. ENDSCHALTER
ezug zu nehmen
(Seite 36).

Anmerkung: die Kondensatoren werden gemeinsam mit den Antrieben geliefert.

Abb. 2
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41.  AnschluBderPhotozellenundderSicherheitsvorrichfungen

Vordem AnschluB der Photozellen (oder anderen Vorrichtungen) solite die
Betriebsart entsprechend des Bewegungsbereiches, den diese
Uberwachen oder schutzen sollen, ausgewdhlt werden (siehe Abb. 3):

Sicherheitsvorrichtungen beim Offnungsvorgang: diese Vorrichtungen
greifen lediglich wahrend der Offnungsbewegung des Tors ein,
sie eignen sich daher fUr den Schutz der Bereiche zwischen den
Fliigeln beim Offnungsvorgang und feststehenden Hindemissen
(Wénden, usw.) vor Aufschlag und Quetschungen.

Sicherheitsvorrichfungen beim SchlieBvorgang:diese Vorrichtungengreifen

lediglich wéhrend der SchlieBbewegung desTors ein, sie eignen
sich daher fUr den Schutz des SchlieBbereichs vor Aufschiégen.

Sicherheitsvorrichtungen beim
Offnungs-/SchlieBvorgang

- N

Sicherheitsvorrichtungenbeim
SchlieBvorgang

Sicherheitsvorrichtungen
beim Offnungsvorgcry

{bb. 3

/AnscthB eines Photozellenpaars beim SchlieBvorgang, eines Paqrsx
beim Offnungsvorgang sowie eines Paars beim Offnungs-/
SchlieBvorgang (empfohlener AnschluBplan)

10| |12 13|14 15 1é>|17 18|19

20 21

5P LOCK

Sicherheitsvorrichtungen beim Offnungs-/SchlieBvorgang: diese
Vorrichtungen greifen wéhrend der Offnungsbewegung und
wdhrend der SchlieBbewegung des Tors ein und eignen sich
daher sowohl fir den Schutz des Offnungsbereichs wie des
SchlieBbereichs vor Aufschlégen.

Die Firma FAAC empfiehlt die Verwendung des AnschluBplans der Abb.4
(im Falle von feststehenden Hindemissen beim Offnungsvorgang) oder
des AnschluBplans der Abb.5 (Kein Vorhandensein von feststehenden

Hindernissen).

Anmerkung: sollten zwei oder mehrere Vorrichtungen die gleiche Funktion
ausiiben (Offnungs- oderSchlieBvorgang), sosind diesein Reihenschaltung
untereinanderanzuschlieBen (siehe Abb. 12). Dabeisind Arbeitskontakte zu
verwenden.

mschlus eines Photozellenpaars beim SchlieBvorgang und eines Pac’h
beim Offnungs-/SchlieBvorgang (empfohlener AnschluBplan)
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AnschluB 1 Photozellenpaars beim Offnungsvorgang \
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/AnscthB eines Photozellenpaars beim Offnungsvorgang und elnes\

Paars beim SchlieBvorgang

9 10| |12 ]3|14 15 1é|17 18|19 QOLgC]K
fomer | SP WL
;
RX OP TX OP
1
_gj -1 }—e
[H- 2
5| +
TXCL RX CL
1
2]
—ﬂ- [
2|+ I
5|

\Abb. 10

/ AnschluB von zwei Photozellenpaaren beim SchlieBvorgang \
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AnschluB von 2 Arbeitskontakten in Reihenschaltung
(Bsp.: Photozellen, Stop)

o ! L ’0)
Abb. 12

4 . N

AnschluB von 2 Ruhestromkontakten in Parallelschaltung
(Bsp.: Open A, Open B)

.

/&

Abb. 13

.

4.2 Klemmenleiste J3 - Versorgung (Abb. 2)

PE: ErdungsanschiuB

N : Versorgung 230 V~ ( Nulleiter )

L : Versorgung 230 V~ ( Leitung )
Anmerkung: fir die Gewadhrleistung eines stérungsfreien Befriebs
muB die Karte an den auf der Anlage vorhandenen Erdungsleiter
angeschlossen werden. Vordem System ist ein geeigneter Differential-
Warmeschutzschalter zwischenzuschalten.

4.3. Klemmenleiste J4 - Motoren und Blinkleuchte (Abb. 2)

M1 : COM / OP / CL: AnschluB Motor 1

Verwendbar in Anwendungen mit einem Fliigel
M2 : COM / OP / CL: AnschluB Motor 2

Nicht verwendbar in Anwendungen mit einem Fliigel
LAMP : Ausgang Blinkleuchte (230 V ~)
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4.4. Klemmenleiste J1 - Zubehor (Abb. 2)

OPEN A - Steuerung der "Vollsténdigen Offnung" (Ruhestromkontakt):
darunter wird jeglicher Impulsgeber verstanden (Taste, Detektor,
usw.), der bei SchlieBung des Kontaktes den Offnungs- und/oder
den SchlieBvorgang der Flligel des Tors steuert.

FUrdie Installation vonmehrerenimpulsgebern fur die volistindige
Offnung sind die Ruhestromkontakte in Parallelschaltung
anzuschlieBen (Abb.13).

OPENB -Steuerungder'Teilweisen Offnung" (Ruhestromkontaki) / SchlieBung:
darunter wird jeglicher Impulsgeber verstanden (Taste, Detektor,
usw.), der bei SchlieBung des Kontaktes den Offnungs- und/oder
den SchlieBvorgang des vom Motor M1 angetriebenen Flugels
steuert.

Beiden Steuerungsarten B und C wird stets die SchlieBung beider
Fllgel gesteuert.

Fur die Installation von mehreren Impulsgebern fUr die teilweise
Offnung sind die Ruhestromkontakte in Parallelschaltung
anzuschlieBen (Abb.13).

-STOP-Kontakt (Arbeitskontakt): darunter wirdjegliche Vorrichtung
verstanden (Bsp.: Taste), die durch Offnung des Kontaktes die
Bewegung des Tors anhdit.

Fur die Installation von mehreren STOP-Vorrichtungen, sind die
Arbeitskontakte in Reihenschaltung anzuschlieBen (Abb.12).

Anmerkungen: werden keine STOP-Vorrichtungenangeschlossen,
so sind die Klemmen STP und - mit Uberbrlickungsklemmen zu
versehen.

CL FSW - Kontakt Sicherheitsvorrichtungen beim SchlieBvorgang
(Arbeitskontakt): Die Funktion der Sicherheitsvorrichtungen beim
SchlieBvorgang liegt im Schutz des Bereichs, der von der
Bewegung der Fligel in der SchlieBphase betroffen ist. In den
Steuerungsarten A-S-E-EP kehren die Sicherheitsvorrichtungen
wdhrend der SchlieBphase die Bewegung der Fligel des Torsum
oderhaltenanundsteuern die BewegungsumkehrbeiFreiwerden
der Sicherheitsvorrichtungen (siehe detaillierte Programmierung
Kap. 5.2.). In den Steuerungsarten B und C wird wdhrend des
SchlieBzyklus die Bewegung unterbrochen. Diese
Sicherheitsvorrichtungen werden nicht wd&hrend des
Offnungszyklus aktiv. Die Sicherheitsvorrichtungen beim
SchlieBvorgang verhindern, sprechen sie bei offenem Tor an, die
SchlieBbewegung der Fligel.

Anmerkung: werden keine Sicherheitsvorrichtungen beim
SchlieBvorgang angeschlossen, so sind die Klemmen CLund -TX
FSW mit Uberbriickungsklemmen zu versehen (Abb. 7).

OP FSW - Kontakt Sicherheitsvorichtungen beim Offnungsvorgang
(Arbeitskontakt): Die Funktion der Sicherheitsvorrichtungen beim
Offnungsvorgang liegt im Schutz des Bereichs, der von der
Bewegung der Flligel in der Offnungsphase betroffen ist. In den
Steuerungsarten A-S-E-EP halten die Sicherheitsvorrichtungen
wdhrend der Offnungsphase die Bewegung der Fligel des Tors
an und steuern die Bewegungsumkehr bei Freiwerden der
Sicherheitsvorrichtungen. In den Steuerungsarten B und C wird
wdhrend des Offnungszyklus die Bewegung unterbrochen. Diese
Sicherheitsvorrichtungen werden nicht wéhrend desSchlieBzyklus
aktiv.

Die Sicherheitsvorrichtungenbeim (")tfnungsyorgqng verhindern,
sprechen sie bei geschlossenem Tor an, die Offnungsbewegung
der Flugel.

Anmerkung: werden keine Sicherheitsvorrichfungen beim
Offnungsvorgang angeschlossen, so sind die Klemmen OP und -
TX FSW mit Uberbriickungsklemmen zu versehen (Abb. 7).

- - Negativ Versorgung Zubehér

+ - 24 Vdc - Positiv Versorgung Zubehor
Achtung: die maximale Last des Zubehdrs liegt bei 500 mA. Um
den jeweiligen Verbrauch zu berechnen, ist auf die Anleitungen
der einzelnen Zubehdrteile Bezug zu nehmen.

-TX FSW - Negativ Versorgung Ubertiragungsgeréite Photozellen
Durch Verwendung dieser Klemme firden AnschluB desNegativs
der Versorgung der Ubertragungsgerdte der Photozellen kann
eventuell die Funktion FAILSAFE verwendet werden (siche
detailierte Programmierung Kap. 5.2.).

Wird die Funktion aktiviert, UberprUft das Gerdt den stérungsfreien
Betrieb der Photozellen vor der AusfUhrung eines jeden Zyklus zur
Offnung oder zur SchlieBung.

4.5. Klemmenleiste J5- Kontrollampe undElekiroschioB (Abb.2)

W.L. - Versorgung Kontrollampe
Zwischen dieser Klemme und dem +24V eine eventuelle
Kontrollampe mit 24 Vdc - max. 3 W anschlieBen. Um den
stérungsfreien Betrieb des Systems nicht zu beeintréichtigen, sollte

die angegebene Leistung nicht Uberschritten werden.
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LOCK - Versorgung ElekiroschloB
Zwischen dieser Klemme und dem +24V ist ein eventuelles
ElektroschloB 12 V ac anzuschlieBen.

4.6. SteckerJ2-SchnellanschluB Minidec, DecoderundRP

Dieser Stecker wird fUr den SchnellanschluB der Vorrichtungen Minidec,
Decoder und Empfénger RP eingesetzt (siehe Abb. 14, 15, 16 und 17).
Das Zubehdr mit der Komponentenseite zum Inneren der Karte hin
einstecken. DasEinsteckenund Abziehen erfolgtlediglichnach Abnahme

der Spannung.
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Abb. 14
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Abb. 15

Anmerkung: es sollten keinesfalls

PLUS 433 / 868 zwei Zubehorvorrichtungen (Plus

DDI(ISGIg;EiYD 433 oder 868, Digicard, Digikey)
in Ecrollelscholtung auf dem
®56 gleichen Decoderangeschlossen

werden, sondermn vielmehr ist fUr
jede Zubehorvorrichtung jeweils
ein Decoder einzusetzen.
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4.7. KlemmenleisteJ6-Endschalferund/oderGatecoder(Abb.2)

Diese Eingéinge sind fur den AnschluB der Endschalter fur den Offnungs-
und den SchlieBvorgang ausgelegt, die je nach Programmierung den
Stopp des Flligel oder den Beginn der Abbremsung steuemn. Die nicht
angeschlossenen Endschalter missen mit Uberbrickungsklemmen
versehen werden (werden keine Endschalter angeschlossen, so ist dies
nicht erforderlich).

DarUber hinaus k&dnnen die Gatecoder eingesetzt werden, um die
jeweillige Winkelposition des Flligels zu ermitteln und damit Abbrems- und
Stoppositionenzu gewdhrleisten, die unabhdngig von der Arbeitszeit sind.
Die Endschalter und die Gatecoder kdnnen auch gemeinsam eingesetzt
werden, um die Bewegung vor dem Erreichen des mechanischen
Anschlags anzuhalten. Hinsichtlich der Ausfihrung der Verkabelungist auf
die Abb.18, 19 und 20 Bezug zu nehmen.

FCA1 - Endschalter Offnungsvorgang Fliigel 1
FCCI1 - Endschalter SchlieBvorgang Fliigel 1
FCA2 - Endschalter Offnungsvorgang Fliigel 2
FCC2 - Endschalter SchlieBvorgang Fliigel 2
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Anmerkung: die in den Zeichnungen angegebenen Konfigurationen
sind  Maximalkonfigurationen. Dabei sind alle
Zwischenkonfigurationen zuléssig, wenn lediglich einige
Elemente eingesetzt werden (lediglich 1 Gatecoder, lediglich
1 Endschalter, 2 Gatecoder und 2 Endschalter, usw.).

DEUTSCH
5. PROGRAMMIERUNG

Fur die Programmierung des Antriebs wird auf die Betriebsart
"PROGRAMMIERUNG" zugegriffen.
Die Programmierung ist in zwei Bereiche unterteilt: BASIS und DETAILLIERT.

5.1. BASISPROGRAMMIERUNG

Der Zugang zur BASISPROGRAMMIERUNG erfolgt Uber die Taste F:

edurch Druck dieser Taste (die dann gedrickt gehalten wird) zeigt das
Display die Bezeichnung der ersten Funktion an.

*nach dem Loslassen der Taste zeigt das Display den Wert der Funktion
an, der mit den Tasten + und - veréndert werden kann.

edurch erneuten Druck derTaste F (die dann gedriickt gehalten wird) zeigt
das Display die Bezeichnung der néchsten Funktion, usw. an.

*beiErreichen derletzten Funktion fuhrt der Druck der Taste F zum Verlassen
der Programmierung und das Display zeigt wieder den Status der
Eingénge an.

Die folgende Tabelle zeigt die Reihenfolge der in der
BASISPROGRAMMIERUNG zugdnglichen Funktfionen an:
4 N\
BASISPROGRAMMIERUNG
Display Funktion Default
/ I~ BETRIEBSSTEUERUNGEN (siehe Tab. 3/a - f): —
L | H=Automatik —
/_: =Halbautomatik
/_:, =Automatik "Sicherheit"
= = =Halbautomatik "Schrittbetrieb”
/= =Halbautomatik "B"
/__ =Totmann
I~ 1= PAUSENZEIT: I~
I— I DieserTimer wirkt sich lediglich dann aus, wenn die [/
automatische Steuerung einqgsf_e/lf wurde. Die -
Zeitenkdnnenzwischen //_/ und—1 /:/ Sekunden mit
Schritten von jeweils einer Sekunde reguliert
werden. Nachfolgend schaltet die Anzeige auf
MinutenundZehntelsekunden (getrenntdurcheinen
Punkt) um. Die Zeitdauer kann mit Schritten von
jeweils 10 Sekunden bis zu einem Hochstwert von
. // Minuten eingestellt werden.
BSP: zeigt das Display /://__/ an, entspricht die
Pausenzeit2 Min. und 50 Sek.
— || KRAFT FLUGEL I: ——
1~ || Reguliertden SchubdesMotors 1. | |
I =Mindestkraft
|| =Héchstiraft (hydraulisch)
[— 1| KRAFTFLUGEL 2: =
1~ 1= I?egul/ien‘den Schub desMotors2. -
_I= Mindestkraft
5[] =Hechstkraft (hydraulisch)
| | VERZOGERUNG FLUGEL 1 BEI SCHLIESSVORGANG: I~
I— | | Verzdgert den Beginn des SchlieBvorgangs des | |__I
Fltigels 1 gegenuber dem Fltigel 2. Einstellbar
zwischeni_i und —I, | Minuten (siehe Pausenzeit).
i | LERNVERFAHREN ZEITEN (siehe Kap. 6.3.):
= Ermdoglicht die Auswahl zwischen "einfachem”
(automatischem) und "vollstdndigem" (manuelle
Anwahl der Abbrems- und Stoppunkte)
Lernverfahren.
einfaches
Lernverfahren: =]s.
volistéindiges
Lernverfahren: >3s.
| Verlassen der Programmierung und Rlckkehr zur
| 11 | AnzeigedesStatusderEingdnge.
o J
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5.2. DETAILLIERTEPROGRAMMIERUNG

UmZugang zur DETAILLIERTEN PROGRAMMIERUNG zu erlangen, ist die Taste
F gedruckt zu halten und zusétzlich die Taste + zu dricken:

*nach dem Loslassen der Taste + zeigt das Display die Bezeichnung der
ersten Funktion an.
*nach dem Loslassen der Taste F zeigt das Display den Wert der Funktion
an, der mit den Tasten + und - veréndert werden kann.
edurch Druck der Taste F (die dann gedrlckt gehalten wird) zeigt das
Display die Bezeichnung der n&chsten Funktion an und zeigt beim
Loslassen der Taste den Wert an, der mit den Tasten + und - veré&ndert
werden kann.
*beiErreichen derletzten Funktion fUhrt der Druck der Taste Fzum Verlassen
der Programmierung und das Display zeigh wieder den Status der
Eingénge an.

Die folgende Tabelle zeigt die Reihenfolge der in der DETAILLIERTEN
PROGRAMMIERUNG zugdnglichen Funkfionen an:

Ve

PROGRAMMIERUNG

DETAILLIERTE

s

Display

Funktion

Default

II
-~
I

\I

MAXIMALES ANLAUFDREHMOMENT:

Die Motoren laufen aufdemhdchsten Drehmoment
(unterNichtbeachtung derEinstellung desMoments)
bei Bewegungsbeginn. Vorteilhaft bei schweren
Fldigeln.

I\

1 =ein
—I =aus

I~

I~

ABSCHLIESSENDER STOSS BEI SCHLIESSVORGANG:
Die Motoren werden fur einen Zeitraum von 1
Sekunde auf voller Drehzahl gefahren, um das
SchlieBen des Elektroschlosses zu erleichtern.

=ein
=qus

0oL

I~

UMKEHRSTOSS:

Beigeschlossenem Tor, vor der Offnung, schieben
die Motorenim SchlieBvorgang flr einen Zeitraum
von2Sekunden, um das Offnen desElekiroschlosses
zu erleichtern.

\

)
ein

=
1

VERZOGERUNG FLUGEL 2BEI OFFNUNGSVORGANG (25ek.):
Ermdglicht den verzégerten Start (beim
Offnungsvorgang) des Flligels 2, um Interferenzen
zwischen den beiden Fitigeln zu vermeiden.

—
\I
i
i

FAILSAFE-FUNKTION:

Die Einschaltung dieser Funktion ermdéglicht die
Ausfdhrung eines Betriebstests auf den Photozellen
vor jeder Bewegung des Tors. Bei negativem
Ausgang des Tests (Photozellen auBer Betrieb) setzt
sich das Tor nichtin Bewegung.

=ein
=qus

0oL

I~

—
Jd
|

J

VORBLINKEN (5 Sek.):

Ermdglicht die Einschaltung der Blinkleuchte ftr
einenZeitraum von 5 Sekunden vordem Beginn des
Bewegungsablaufs.

|

\

“1=ein
=
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(Display

Funktion

Default )

N
r\

ELEKTROSCHLOSS AUF FLUGEL 2:
Ermd&glicht den Einsatz des Elektroschlosses aufdem
Fltigel 2 anstatt aufdem Fligel 1.

|

\

ein

=
1

I\
1]
~
N
—

KONTROLLAMPE:

Wird //__/ angewdhlt, funktioniert der Ausgang wie eine
Stondarckontrolompe(engeschaltetbemOfnungsvorgangund
wdhrendderPause, blinkendwdhrenddesSchlieBvorgangesund
ausgeschaltet bei geschlossenem Tor). Andere Zahlen
enfsorechendergetaktetenAktivierungoesAusgangs der(Uiber
einRelais)firdie VersorgungeierServicelompe verwenade v c}e_r’v
kann. Die entsprechende Zeitkannzwischen(_i und
Sekunden mit Schritten von jeweils 1 Sekunde, wahrend
zwischen /./_// und / /I\/I/nufen vonjeweils 10Sekunden
eingesteltwerden.

// = Standardkontrollampe

/

zwischen /und—/f I = getakteter Ausgang

I\
\\l

PHOTOZELLEN BEIM SCHLIESSVORGANG MIT
UMKEHR BEI FREIWERDEN:
Diese Funktion sollte dann aktiviert werden, wenn
die Photozellen des SchlieBvorganges die
Bewegung blockieren undbeiFreiwerdenumkehren
sollen. Als Defaulteinstellung flhren sie umgehend
die Umkehr derBewegung aus.
Il .
1 =ein

1 =Qus

1~

Funkfion A.D.M.A.P.:
Durch Akftivierung dieser Funktion wird ein Betrieb
derSicherheitsvorrichtungenin Ubereinstimmung mit
den Anforderungen der franzdsischen Norm NFP
25/362 gewdhrleistet.
.

1 =ein
I~ 0 =aus

~

I

-~
d
~

SERVICEAUFFORDERUNG (gekoppelt an die
nachfolgende Funktion):
Ist diese Funktion eingeschaltet, so erfolgt nach
Ablauf der Ruckzdhlung (einstellbar mit der
nachfolgenden Funktion "Zyklusprogrammierung")
ein Vorblinken flr eine Zeitdauer von 8 Sekunden
bei jedem Impuls Open (Serviceaufforderung).
Diese Funktion kann beiderEinstellung von Eingriffen
derprogrammierten Instandhaltung hilfreich sein.
) .
1 =ein
1 0 =aus

™ |

ZYKLUSPROGRAMMIERUNG:

Hiermit kann eine Riickzahlung der Betriebszyklen
der Anlage eingestellt werden. Dabei sind (in
Tausenden)zwischeni_i und ZJ Zi TausendZyklen
einstellbar.Der angezeigte Wert wird bei der
Aufeinanderfolge derZyklen jeweils aktualisiert.
Die Funktion kann fir die Uberpr(ifung des Einsatzes
der Karte oder fur die Nufzung der Funktion
"Serviceaufforderung"dienen.

~—
\\l

Verlassen der Programmierung und Rickkehr zur
Anzeige des Status derEing&inge.




6. INBETRIEBNAHME

6.1. UBERPRUFUNG DERLED-DIODEN

Auf der Karte befindet sich ein Display mit zwei Ziffern, das, soweit nicht die
Betriebsart"PROGRAMMIERUNG' eingestelltist, furdie Anzeige desjeweiligen
Status der Eingénge verwendet wird. In Abb. 16 werden die Segmente (die
von nun an LED-Dioden genannt werden) fUr das Display und die Eingénge
genau gezeigt.

FSWOP  FCAI
—
AN | Hree
OP_B T L] T [ J

FSWCL  FCA2

Abb. 21

Die folgende Tabelle zeigt den Status der LED-Dioden in Bezug auf den
Status der Eingdnge.

Dabei ist zu bertcksichtigen: Lep-piope EN = Kontakt geschlossen
Lep-piope Aus = Kontakt offen

Der Status der Hinweis-LED-Dioden ist gemd&B der Angaben in der Tabelle

zu Uberprfen.
Betrieb derHinweis-LED-Dioden Status

(" LED-Dioden EIN AUS N
OP_A Steuerung aktiviert Steuerungnichtakfiviert
OP_B Steuerung aktiviert Steuerungnichtakfiviert
STOP Steuerungnichtaktiviert Steuerung akfiviert
FSWCL Sicherheitenfrei Sicherheitensprechenan
FSWOP Sicherheitenfrei Sicherheitensprechenan
FCAI (soweiteingesetzf)| Endschalterfrei Endschaltersprichtan
FCCI (soweifeingesefzt)| Endschalterfrei Endschaltersprichtan
FCC2(soweifeingesefzt)| Endschalterfrei Endschaltersprichtan
\FCA2(soweit eingesetzt)| Endschalterfrei Endschalfer sprichtan J

Anmerkung:DerZustandderLED-DiodenbeigeschlossenemTorinRuhestellungistfettgedruckt.

6.2. UBERPRUFUNG DERDREHRICHTUNG UND DER KRAFT
Programmierung der Funktionen des elekironischen Ger&ts 455 D
entsprechend der jeweiligen Anforderungen unter Bezugnahme auf
Kap.5.

D

2) Abnahme der Versorgung vom elektronischen Steuergerd.

3) Freigabe der Antriebe und manuelles Verschieben des Tors auf die
Mittellinie des Offnungswinkels.

4) Erneute Sperre der Antriebe.

5) Wiederanlaoge der Versorgungsspannung.

6)  Ubertragung eines Offnungsbefehls auf den Eingang OPEN A (Abb.

2) und Uberprifung, ob eine Offnung der Flligel des Tors gesteuert
werden kann.

Anmerkung: Sollte der erste Impuls OPEN A einen SchlieBvorgang steuern,
so ist die Spannung abzunehmen und die Phasen des
Elektromotors (braunes und schwarzes Kabel) sind auf der
Kliemmmenleiste des Steuergerdts 452 MPS umzukehren.

Uberprifung derEinstellung der Kraft auf den Motoren und Ausflihrung

eventueller Verdnderungen (siehe Kap.5.1.).

Anmerkung: beim Einsatz von hydraulischen Antrieben solite die Kraft auf

der héchsten Stufe (80) eingestellt werden.

Stopp der Bewegung der Fliigel durch einen STOP-Befehl.
Freigabe der Antriebe, SchlieBung der Flligel und erneute Sperre der
Antriebe.

7)

8)
9

41

6.3. LERNVERFAHREN DER BETRIEBSZEITEN

ANMERKUNG: Wd&hrend des Lernverfahrens werden die Sicherheiten
nicht aktiv! Deshalb ist wdhrend dieses VVorgangs kein Durchgang
im Fligelbewegungsbereich zu gestatten .

Die Zeit fur den Offnungs-/SchlieBvorgang wird durch ein Lemverfahren
festgelegt, das beim Einsatz von Endschaltern und/oder Gatecoder
geringfugig unterschiedlich ist.

6.3.1. NORMALES LERNVERFAHREN DER ZEITEN

Das normale Lemverfahren (d.h. ohne den Einsatz von Endschaltern und
Gatecoder) kann auf zwei verschiedene Weisen ausgefuhrt werden:

- EINFACHES LERNVERFAHREN:

Uberprufen, ob die Flugel geschlossen sind, dann die
"BASISPROGRAMMIERUNG" &ffnen, die Funktion LERNVERFAHREN ZEITEN
anwdhlen und fUr den Zeitraum einer Sekunde die Taste + drlcken: das
Display beginnt zu blinken und die Fiige! starten die Offnungsbewegung.
Das Erreichen der Filigel auf dem Offnungsanschlag abwarten und dann
einen Impuls OPEN A geben (mit der SchlUsseltaste oder Uber die
Funksteuerung). um die Bewegung anzuhalten: die Fligel halten an und
das Display blinkt nicht mehr.

Das Lemnverfahren ist abgeschlossen und das Tor ist fUr den Betrieb bereit.

- VOLLSTANDIGES LERNVERFAHREN:

Uberprifen, ob die Fligel geschlossen sind, dann die
"BASISPROGRAMMIERUNG" &ffnen, die Funktion LERNVERFAHREN ZEITEN
anwdhlen und fUr einen Zeitraum von mehr als 3 Sekunden die Toste +
drlcken: das Display beginnt zu blinken und der Flligel 1 startet die
Offnungsbewegung. Uber Impulse OPEN A (mit der Schilisseltaste oder
Uber die Funksteuerung) konnen die folgenden Funktionen gesteuert
werden:

1.OPEN-  Abbremsung beim Offnungsvorgang Fligel 1

2.OPEN - Sfopp beim Offnungsvorgang Fliigel 1 und Beginn der
Offnungsbewegung Flugel 2

3.OPEN-  Abbremsung beim Offnungsvorgang Flligel 2

4.OPEN-  Stopp beim Offnungsvorgang Fliigel 2 und
unverzliglicher Beginn der SchlieBbewegung Fligel 2

5.OPEN-  Abbremsung beim SchlieBvorgang Fliigel 2

6. OPEN -  Stopp beim SchlieBvorgang Fltgel 2 und Beginn der
SchlieBbewegung Fligel 1

7.OPEN -  Abbremsung beim SchlieBvorgang Fltigel 1

8. OPEN -  Stopp beim SchlieBvorgang Fligel 1

Das Display blinkt nicht mehrund das Tor ist fir den normalen Betrieb bereit.

Anmerkungen: < Soll die Abbremsung in einigen Phasen ausgeschaltet
werden, so sollte abgewartet werden, bis der Flligel am
Anschlag ankommt. Dannsindzwei aufeinanderfolgende
Impulse Open zu geben (innerhalb einer Sekunde).

« st lediglich ein Flligel vorhanden, so ist dennoch die
gesamte Abfolge auszufiihren. Nach Beendigung des
Offnungsvorganges des Fltigels sind 5 Impulse Open zu
geben, bis der Flligel beginnt, sich zu schlieBen. Dann ist
die normale Vorgehensweise wieder aufzunehmen.

6.3.2. LERNVERFAHREN MIT ENDSCHALTERN

Das Lernverfahren mit Endschaltern kann auf zwei verschiedene
Weisen ausgeflhrt werden:

- EINFACHES LERNVERFAHREN:

Uberprufen, ob die Fligel geschlossen sind, dann die
"BASISPROGRAMMIERUNG" &ffnen, die Funktion LERNVERFAHREN ZEITEN
anwdhlen und fUr den Zeitraum einer Sekunde die Taste + drlcken: das
Display beginnt zu blinken und die Flligel starten die Offnungsbewegung
Die Motoren stoppen automatisch bei Erreichen der Endschalter des
Offnungsvorganges, esistjedoch einlImpuls OPEN A ((iber die Funksteuerung
oder mit der Schllsseltaste) erforderlich, um den Zyklus abzuschlieBen. Die
Fligel halten an und das Display blinkt nicht mehr.

Das Lemnverfahren ist abgeschlossen und das Tor ist fUr den Betrieb bereit.



- VOLLSTANDIGES LERNVERFAHREN:

Uberprifen, ob die Fligel geschlossen sind, dann die
"BASISPROGRAMMIERUNG" &ffnen, die Funktion LERNVERFAHREN ZEITEN
anwdhlen und fUr einen Zeitraum von mehr als 3 Sekunden die Taste +
drlcken: das Display beginnt zu blinken und der Fligel 1 startet die
Offnungsbewegung. Die Flligel bremsen automatisch bei Erreichen der
Endschailter ab, esist daher ausreichend, das Gerdt Uber das Erreichen der
Anschléige zu informieren, indem Impulse OPEN A (Uber die Funksteuerung
oder mit der SchiUsseltaste) gegeben werden:

FCAT - Abbremsung beim Offnungsvorgang Fligel 1

1.OPEN-  Stopp beim Offnungsvorgang Fligel 1 und Beginn der
Offnungsbewegung Fliigel 2

FCA2 - Abbremsung beim Offnungsvorgang Flligel 2

2. OPEN-  Stopp beim Offnungsvorgang Flligel 2 und
unverzliglicher Beginn der SchlieBbewegung Fligel 2

FCC2 - Abbremsung beim SchlieBvorgang Fligel 2

3. OPEN -  Stopp beim SchlieBvorgang Fliigel 2 und Beginn der
SchlieBbewegung Flugel 1

FCC1 - Abbremsung beim SchlieBvorgang Fligel 1

4. OPEN -  Stopp beim SchlieBvorgang Fligel 1

Das Display blinkt nicht mehrund das Tor ist flr den normalen Betrieb bereit.

Anmerkungen: < Soll die Abbremsung in einigen Phasen ausgeschaltet
werden, so muB innerhalb einer Sekunde nach dem
Erreichen des Endschalters ein Impuls Open gegeben

werden.

« Sind einige Endschalter nicht installiert worden, so ist die
entsprechende Abbremsung mit einem Impuls Open zu
beginnen (der den Endschalter ersetzt).

« Ist lediglich ein Fltigel vorhanden, so ist dennoch die
gesamte Abfolge auszufiihren. Nach Beendigung des
Offnungsvorganges des Flligels sind 5 Impulse Open zu
geben, bis der Flligel beginnt, sich zu schlieBen. Dann ist
die normale Vorgehensweise wieder aufzunehmen.

6.3.3. LERNVERFAHREN ZEITEN MIT GATECODER
Das Lermverfahren mit Gatecoder kann auf zwei verschiedene Weisen
ausgefuhrt werden:

- EINFACHES LERNVERFAHREN:

Uberprifen, ob die Fligel geschlossen sind, dann die
"BASISPROGRAMMIERUNG" &ffnen, die Funktion LERNVERFAHREN ZEITEN
anwdhlen und fUr den Zeitraum einer Sekunde die Taste + drlicken: das
Display beginnt zu blinken und die Filigel starten die Offnungsbewegung.
Die Bewegung stoppt automatisch bei Erreichen des Offnungsanschlages
und das Display blinkt nicht mehr.

Das Lernverfahren ist abgeschlossen und das Tor ist fUr den Betrielb unter
EinschluB einer vorbestimmten Abbremsung bereit.

- VOLLSTANDIGES LERNVERFAHREN:

Uberprifen, ob die Fligel geschlossen sind, dann die
"BASISPROGRAMMIERUNG" &ffnen, die Funktion LERNVERFAHREN ZEITEN
anwdhlen und fUr einen Zeitfraum von mehr als 3 Sekunden die Taste +
drlcken: das Display beginnt zu blinken und der Flligel 1 startet die
Offnungsbewegung. Uber die Impulse OPEN A (Uber die Funksteuerung
oder mit der Schllsseltaste) kdnnen die folgenden Funktionen gesteuert
werden:

1.OPEN-  Abbremsung beim Offnungsvorgang Flligel 1 (dieser hailt
automatisch bei Erreichen des Anschlages an)

2,OPEN-  Beginn der Offnungsbewegung Flligel 2

3.OPEN- Abbremsung beim Offnungsvorgang Flligel 2 (dieser halt
automatisch bei Erreichen des Anschlages an)

4. OPEN - Beginn der SchlieBbewegung Flugel 2

5.OPEN - Abbremsung beim SchlieBvorgang Fltgel 2 (dieser halt
automatisch bei Erreichen des Anschlages an)

6. OPEN - Beginn der SchlieBbewegung Flugel 1

7.OPEN -  Abbremsung beim SchlieBvorgang Fllgel 1 (dieser hailt

automatisch bei Erreichen des Anschlages an)
Das Display blinkt nicht mehrund das Tor ist flr den normalen Betrieb bereit.

Anmerkung: *Der Abbremsimpuls sollfe mit einem gewissen Vorlauf
gegenuber dem Anschlag gegeben werden, um zu
verhindern, daB der Fligel den Anschlag mit voller
Geschwindigkeiterreicht (der Anschlag wlirde andemfalls

als Hindernis betrachtet).

eIst lediglich ein Fltigel vorhanden, so ist dennoch die
gesamte Abfolge auszuftihren. Nach Beendigung des
Offnungsvorganges des Flligels sind 5 Impulse Open zu
geben, bis der Flligel beginnt, sich zu schlieBen. Dann ist
die normale Vorgehensweise wieder aufzunehmen.
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6.3.4. LERNVERFAHREN ZEITEN MIT GATECODER + ENDSCHALTERN

DaslLemverfahrenmit Gatecoder + Endschaltem kannaufzweiverschiedene
Weisen ausgeflhrt werden:

- EINFACHES LERNVERFAHREN:
Die gleiche Vorgehensweise wie beim Lernverfahren mit Endschaltermn
ausfuhren. Der Gatecoder wird lediglich als Hindemissensor eingesetzt.

- VOLLSTANDIGES LERNVERFAHREN:
Die gleiche Vorgehensweise wie beim Lernverfahren mit Endschaltemn
ausfUhren. Der Gatecoder wird lediglich als Hindemissensor eingesetzt.

Anmerkungen: * Sind einige Endschalter nicht installiert worden, so ist die
entsprechende Abbremsung mit einem Impuls Open zu

beginnen (der den Endschalter ersetzt).

* Ist lediglich ein Fligel vorhanden, so ist dennoch die
gesamte Abfolge auszuftihren. Nach Beendigung des
Offnungsvorganges des Flligels sind 5 Impulse Open zu
geben, bis der Flligel beginnt, sich zu schlieBen. Dann ist
die normale Vorgehensweise wieder aufzunehmen.

7. TESTDER AUTOMATION

Nach AbschluB der Programmierung ist der stérungsfreie Betrieb der
Anlage zu Uberprifen.

Dabei sollte vor allem die entsprechende Einstellung der Kraft und die
optimale Funkfionstlchtigkeit der Sicherheitsvorrichtungen Uberprift
werden.
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